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Kieseiit wird in der Praxis als Loseruckstand von 
so^amitem Haitsalz der Kalirohsalze durch Ver- 
wasdien mit Wasser gewonnen, wobed das SteinsaHz 
in LSsimg geht und ein Rohkieserit residtiert. Dieser 
Kieseiit ist hinsichtlidi seiner Hydration nidit ein- 5 
heitlich, die zimachst nur an der OberQache statt- 
fintfet, aber bei Bngerer Lagerung im feuditen Zu- 
stand wdter fortsciirreitet. 

Nadi dem bekannten Stand der Technik kann 
Kieseiit niU Olsiuie in Wasser fiotiert w^tibn, um 10 
dn ohloifreies und anbydntarmes Produkt zu ge- 
wiimen. 

Ziun iittemen Stand der Technik gehort ein Ver- 
fabren zur Flotation von Kieserit in Wasser oder 
elektrolytarmen Laugen mit flir die Chlorkaliumflota- 15 
tion bekannteta aliphatischen piimaren Aminen oder 

de ren SaJzeau . 

^"'Nidit -bekannt'iist' biSte^^ 
stand eines Pioduktes im eiiteblidien MaBe die Aus- 
beute beeinflussen kaam und eine Flotation, die kuiz no 
nadi der Erzeugimg eines solcben Pixxiuktes mo^ch 
ist, bei dessen Lagprung und Hydiatation unwirt- 
schaWidi^wir^ ; ,,. . 

£5 witnfe gehmden, dafi Kieserit nur dann gut mit 
OlsSuie fiotiert, wenn ^es^ durch Lagerung an sei- as 
ner Obeiflache bereits weitgehend bydratisieit ist, 
waireoid frisch ausgewaschener Kieserit nur eine 
geringe Aiisbeute ergibt. Es wurde 2. B. festgestellt, 
dafi Kieserit mit 80 g.Olsaure pro Tonne Aufgabegut 
nadi 2stiindigiBr Lagerung. etwa erne Ausbeute von 30 
50^0 eigibt, die mit frisch ausgewasdienem Kieserit, 
wenn (fieser fiotiert wild, nur etwa 33 bea 
g^cher Menge Fiotationsmittei betiBgt 

Umgek^ut wuide festgestellt, daB fiiscb ausge- 
waschener K^serit' mit z. B. 80 g Fetts&ureamin pro 35 
ToQQe Aufgab^t .euie Ausibeute von etwa 7SVo 
ergibt, die i^cfa ZstQndBger Lagerung des Feuditgutes 
mir nodi 73 Vo und nadi 4stdiidiger Lagerung sogar 
nur noch 64^^/0 betragt 

Die erw^lmten Rotationsmittel kSnnen der Flota- 40 
tionstosung oder dem feuchtea Kieserit-Anhydrit- 
Gemisdi oder der Flotationstriibe hinzugefUgt wer- 
den, wc3bei als Traglaug^ reines oder elel^lytaimes 
Wasser dient ' 

Solange dlese ifi>errasdienden Erkenntnisse nicht 45 
voifagen, war es also vom Zufall abhdngig, ob bd 
der Kieseritflotatian nut Olsauie - oder Amin in 
Wasser oder eflektrdytannen Laugen eine wirtsdiaft- 
Ikfae Ausbeute bei sonst gleidien Bedingungen er- 
reicht- wurde-oder-nidit — - — - — 50 

Frisdi ausgewasdiener Kieserit ergibt bei Verwen- 
dimg-von-80-g/Tonne~01skure-33,8«/o-Au*eute. 



Verf ahien zur Verbesserung der Ausbeute 
der Kieseritflotation 



Amnelder. 
Wintershall Aktiengesellschaft Celle, 
Kassel, August-Rosterg-Haus 



Dipl-Chem. Gerhard Budan, Kassel, 
und Dipl.<3iem. Dr. Otto Braun, Heringen/Werra, 

sind als Erfinder genannt worden 



Nach einer Stunde feuditer Lagerung betragt diese 
bereits 440/0 und nach 2 Stunden 49,8^/o bei 80 g 01- 
sHure pro Toime Aufgabegut und sonst g^eichen Be- 
dingungen. 

.' jFrisdi ausgetvasch^^ Kieserit er^t ter Einsatz 
von 80 g F^skureamin pro Tomie Aufgabegut eine 
Ausbeute von 78,3 ^/o, nach einer Stunde feuchter 
Lagerung 76,9 «/o und nadi 2 Stunden nur nodi 73 Vo, 
nadi 4 Stunden 64,2 Vo. 

Diese Zufalligkdten konnen dadurch ausgescbaltet 
und es kann ein Maximum der Ausbeute dadurdi 
err^dit weirden, dafi Amin .und Ms^ure gleichzeitig 
oder nacheinander zur Kieseritflotation verwendet 
werden. Bei dieser Arbdtsweise fiotieren <He nodh 
nidiit oder kaum hydradsierten Kieseritteildien mit 
Fettsaureamin bei guter Ausbeute und (Se berdts 
we&ei;geheiid hydratisierten Kieseritk5mer mit (M- 
sMure bei guter Ausbeute. 

Wemi beispiedswdse 200 g/Tonne Fettsaureamin 
zusammen mit 30 g/Tonne Olsaure zur Rotation von 
gewaschenem Kieserit eingesetzt werden, so wird eine 
Kieseritausbeute von etwa 82 Vo eneicht, unabhang^g 
von dem vorliegenden Hydratationszustand des 
feuditen Flotationsgutes. 

Es kann beispielsweise auch der feuchte Kieserit 
zunadist nur mit 200 g/Tonne Fettsaureamin kon- 
dKtioniert und in zwei ZeDen fiotiert werden und dann 
erst vor Eintritt in die dritte Flotatiooszelle nach 
Z.B. 6 Miauten Flotationszdt 30 g/Tonne Olsaure 
zugesetzt werden, wobei ebenf ^ eine Ausbeute von 
82'/o erzidt wird. ' 

" -Durdi' die -kombinierte AnwMidung von Olsaure 
und Fettsaureamin bzw. deren Salzen, und zwar 
gldchzBitig--oder-nad)mander, .-kaim- also ^bei^der 

^309 537/150- 
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Rotation in Wasser brw. olefctrolytarmea La^^ * 
wie diese an sich bekannt sind, Kieserit mit Ueidi- 
bteibend holier Ausbeute eizeugt werden, vrahimd 
olm© Eemtnis dieser neuen Leh5& die Ausheute eine 



P^TEJblTANSPRUCHE: 

1. Veifaliiea zur Verbessenmg der Ausbeute 
der . KieseiltfiotBibii^ dadnrch g^ennzeidmet, 
dafi an sich bdcaimte Olsaure md pnmaie Fett- lo 
gantwiwime Oder deien Salze g^eidizBitig od^ 
nadieinander in an shdi ads Tra^^^ange bekaofltem 



Wasser oder in salzannen Laugen verwendet 
weiden. 

2. Verfaihren nadi Anspnidi 1, dadurch ge- 
kennzeidmet, dafl feuchter Kies«dt mit Fettetote- 
aminen oder deren Salzen in mdueren, voinzMgs- 
weise in zwei Hotatiaiiszen«i vnd danacb ndt 
Olsaure in mebreren, vorzugsweise in weitercn 
zwei FlotationszeJle!! wedteiflotieTt wird, 

3. Vetfabrea nacb den Anspdiobea 1 und 2, 
(tedtirdh gekennzddhnet, daB die Flotationsmittel 
dear Tiaglauge oder dem SaM>iei oder der Flota- 
ti(»istrube binzagefugt weiden. 
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Kieserite is obtained, in actual practice, as a dissolution residue of the so-called hard salt 
of potash ores by washing out with water, wherein the rock salt goes into solution and a raw 
kieserite results. This kieserite is not uniform with respect to its hydration, which initially takes 
place only on the surface, but with a longer period of wet storage, progresses further. 

According to the known state of the art, kieserite can be floated in water with oleic acid, in 
order to obtain a chlorine-free and low-anhydrite product. 

A method for the flotation of kieserite in water or low-electrolyte liquors with aliphatic 
primary amines, known for the potassium chloride, or their salts belongs to the internal state of the 
art. 

It has not been known, up to now, that the hydration state of a product can influence the 
yield to a considerable extent and a flotation, which is possible shortly after the production of such 
a product, is noneconomical in its storage and hydration. 



• 



It was discovered that kieserite floats well with oleic acid only if it is already extensively 
hydrated on its surface by storage, whereas freshly washed-out kieserite produces only a small 
yield. It was determined, for example, that with 80 g oleic acid per ton feedstock after 2 h of 
storage, kieserite produces approximately a yield of 50%, which with freshly washed-out kieserite, 
if this is also floated, is only approximately 33% with the same quantity of flotation agent. 

Conversely, it was determined that with, for example, 80 g fatty acid amine per ton 
feedstock, freshly washed-out kieserite produces a yield of approximately 78%, which is still only 
73% after the moist product has been in storage for 2 h, and even only 64% still after 4 h in storage. 

The aforementioned flotation agents can be added to the flotation solution or to the moist 
kieserite-anhydrite mixture or to the murky flotation mixture, wherein pure or low-electrolyte 
water is used as the carrier liquor. 

As long as these surprising findings were not available, it was therefore dependent on 
chance whether with the kieserite flotation with oleic acid or amine in water or low-electrolyte 
liquors, an economic yield was attained or not, under conditions which were otherwise the same. 

Freshly washed-out kieserite produces a 33.8% yield, when using 80 g/ton oleic acid. After 
an hour of moist storage, this is already 44% and after 2 h, 49.8%, with 80 g oleic acid per ton 
feedstock and under conditions which are otherwise the same. 

Freshly washed-out kieserite produces a yield of 78.3% when using 80 g fatty acid amine 
per ton feedstock; after one hour of moist storage, 76.9%; and after 2 h, there is only 73% 
remaining; after 4 h, 64.2%. 

These chance occurrences can thus be elintiinated and a maximum yield can be attained in 
that amine and oleic acid are simultaneously or successively used for the kieserite flotation. In this 
mode of operation, the kieserite particles which are not yet or barely hydrated float with the fatty 
acid amine, with good yield, and the already extensively hydrated kieserite grains float with the 
oleic acid, with good yield. 

If, for example, 200 g/ton fatty acid amine together with 30 g/ton oleic acid are used for the 
flotation of washed kieserite, then a kieserite yield of approximately 82% is attained, independent 
of the hydration state of the moist flotation product under consideration. 

The moist kieserite can also, for example, first be conditioned with only 200 g/tori fatty 
acid amine and can be floated into two cells and then 30 g/ton oleic acid can be added j\ist before 
entry into the third flotation cell after, for example, 6 min, wherein a yield of 82% is likewise 
attained. 

By the combined use of oleic acid and fatty acid amine or its salts-simultaneously or 
successively—kieserite with a consistently high yield can be produced; therefore, with flotation in 
water or low-electrolyte liquors, as they are in fact known, whereas without knowledge of this new 
teaching, the yield was an accidental one. 



Claims 

1 . Method for the improvement of the yield of the kieserite flotation, characterized in that 
oleic acid and primary fatty acid amines, which are in fact known, or their salts are used 
simultaneously or successively in water or in low-salt Uquors, known in fact as the carrier liquor. 

2. Method according to Claim 1, characterized in that moist kieserite is further floated with 
fatty acid amines or their salts in several, preferably in two flotation cells and subsequently with 
oleic acid, in several, preferably in another two flotation cells. 

3. Method according to Claims 1 and 2, characterized in that the flotation agents are added 
to the carrier liquor or the salt grain or the flotation slurry. 



